
去除離合器板沖壓後的毛刺, 兩面達成指定表面粗糙度處理

離合器板 研磨機
−ICD-300−

研磨刷輪採用橫拆式, 可在短時間內完成
更換。刷輪可使用陶瓷, 不織布, 毛刷等刷
輪。機台內部的傳送皮帶也可從機架側橫
向取出, 維護方便。

Max3000rpm的高速旋轉及高速振動系
統, 可實現穩定的高品質。使用伺服馬達
調節刷輪的加壓量, 進行精密的自動調壓
研磨處理確保研磨狀態一定。

所有操作均可在觸控屏上進行, 只需輸入板
厚, 傳送速度, 研磨電流即可進行自動運轉。
運轉中時也可將其作為監控屏確認研磨電
流及工件數。搭載自動整刷機能。

■刷輪, 傳送皮帶橫拆式 ■精密的調壓系統 ■簡單的觸控屏操作



離合器板研磨機
有效寛度

基板尺寸

可加工板厚

生產線速

工作高

調壓

刷輪轉速

刷輪旋轉馬達

振動頻率

振動馬達

省水省電

裝置重量

290mm

φ100 ～φ290mm

0.4 ～ 7.0mm（0.4～0.8mm Option）

4.0 ～ 14.0m/min

1000±15mm

自動（伺服馬達 0.2kW/ 軸）

1500 ～ 3000rpm

3.7kW/ 軸（變頻器可調）

230～ 460cpm　行程 5mm

90W/ 軸（變頻器可調）

有

約 1500kg

■ 特　　　點
由刷輪研磨去除離合器板沖壓加工後的毛刺, 調整其表面粗糙度。因一次
處理可進行兩面的連續加工, 所以兩面可形成相同研磨痕及表面粗糙度。

使用磁石吸附式的皮帶傳送, 確保工件的傳輸。可從Φ100的工件開始進
行加工。

MAX3000rpm的高速旋轉和高速振動帶來的高研磨力, 可確實清除毛刺。
調壓時可採用精密的自動調壓研磨, 生產線速為Max14m/min, 生產性高, 
可保持品質穩定。

研磨刷輪可使用陶瓷, 不織布, 毛刷等系列, 刷輪使用壽命長, 與其他研磨
方式相比, 可節約成本。此外搭載自動整刷系統, 刷輪的管理也輕鬆方便。
刷輪及傳送皮帶的更換採用橫拆式, 維護簡便。

此裝置組合成2軸+2軸時, 則粗加工及最終加工研磨, 刷輪的選擇性變化
更加豐富。此外也可加入退磁機・水洗乾燥機組實現一體化生產線。

■ 規　　　格

■ 機械尺寸圖

※上表之外的規格也可應對。
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